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JEDNOSTKA CERTYFIKUJACA
TUV THURINGEN POLSKA Sp. z o.o.

poswiadcza, ze firma
JW Steel Construction Sp. z o. o. Sp.k.
ul. Nehringa 75, 71-836 Szczecin, Polska

Wdrozyta oraz stosuje wymagania normy

PN-EN ISO 3834-2:2021-09
EN ISO 3834-2:2021

Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatéw metalowych - Cze$¢ 2: Petne wymagania jakosci

Zakres certyfikacji okreslono w zataczniku do niniejszego certyfikatu.

Data pierwszej certyfikacji: 20.11.2019

Miejsce i data wystawienia: Katowice, 14.12.2023

Data waznosci certyfikacii: 22.01.2028

Data kolejnej wizyty nadzoru: do 20.11.2025, pod rygorem utraty waznosci certyfikacji.
TUV THURINGEN POLSKA Sp. z 0.0.

ul. Zeliwna 38

40-599 Katowice

Waznos¢ certyfikatu mozna
sprawdzic skanujac kod QR
lub pod adresem:

BT

Dominik Bartecki
www.tuv-thuringen. pl Dyrektor Gentrum Certyfikacji
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Zatgcznik do certyfikatu nr TTP-PW02-1-0022-0026.20.02 wydanie 01 z dnia 14.12.2023

Strona 1/1

Posiadacz certyfikatu

Miejsce spawania (produkcji)

Zakres stosowania oraz wyroby

Stosowane procesy spawalnicze
(wedtug EN 1SO 4063)

Stosowane materialy podstawowe
(grupy wedtug ISO/TR 15608)

Cechy wyrobéw

Nadzor spawalniczy

Nadzér nad badaniami NDT

Uwagi:

Katowice, 14.12.2023

JW Steel Construction Sp. z 0. 0. Sp.k.
ul. Nehringa 75, 71-836 Szczecin, Polska

JW Steel Construction Sp. z 0. 0. Sp.k.
ul. Nehringa 75, 71-836 Szczecin, Polska

Spawane konstrukcje stalowe hal produkeyjnych, konstrukcje stalowe dla offshore,
konstrukcje stalowe dla elektrowni wiatrowych, kontenery, elementy instalacji dla
norweskiego przemysiu petrochemicznego.

111 — Reczne spawanie tukowe elektroda otulong

121 — Spawanie fukiem krytym drutem elektrodowym litym

131 — Spawanie fukowe drutem elektrodowym litym w ostonie gazu obojetnego

135 — Spawanie tukowe drutem elektrodowym litym w ostonie gazu aktywnego

136 — Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu topnikowym

138 — Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu metalicznym

141 — Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego

1.1,1.2,2.1,3.1,8.1,10.1, 23.1

Dtugos¢ do 30,0 m

Grubo$¢ materiatu do 200,0 mm

Srednice rur od 21,2 mm

Zakres grubosci $cianek od 3,0 do 80,0 mm

Agnieszka Poptawska, IWE
Zastepca: Konrad Klimaszewski, IWE

Eryk Bogdanowicz, VT1+2
Zastepca: Mariusz Skwira, VT1+2
Zastepca: Hubert Brzegowy, IWT

Certyfikacja zostata udzielona zgodnie z programem certyfikac;ji
PW 02 z dnia 01.03.2019.
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Domidik Bartecki
Dyrektor C¢ntrum Certyfikacji
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