Technischer Uberwachungsverein Thiiringen e.V.
Melchendorfer Strale 64, 99096 Erfurt, Telefon: 03 61/42 83-0, Fax: 03 61/ 42 83 242

Jednostka notyfikowana nr 0090

Certyfikat zgodnosci

ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI (ZKP)
0090-CPR-1090-1.0045.TUVTH.2018.01

Zgodnie z Rozporzgdzeniem (EU) Nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 09 marca 2011
(Rozporzadzenie w sprawie wyrobéw budowlanych - CPR)
Niniejszy certyfikat obowigzuje dla nastepujgcych wyrobdéw budowlanych:

Wyréb budowlany:

Zastosowanie:
Oznakowanie CE:
Zakres produkcji:

Producent:
(Producent lub petnomocnik)

Zaktad produkcyjny:
(Zaktady produkcyjne producenta)

Potwierdzenie:

Poczatek okresu waznosci:
(data wystawienia)

Nastepny audyt nadzorczy:

Okres waznosci:

Uwagi:

Miejscowosé, data

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16006-04-00

Nosne spawane elementy stalowe do klasy EXC 3
zgodnie z EN 1090-2

Dla konstrukcji nos$nych we wszystkich typach budowli
ZA 3.4 zgodnie z EN 1090-1:2012, zatgcznik ZA

Ciecie, otworowanie, spawanie, potgczenia skrecane,
zabezpieczenie antykorozyjne

JW Steel Construction Sp. z 0.0., Sp. K.
ul. Nehringa 75
71-836 Szczecin, POLAND

JW Steel Construction Sp. z o0.0., Sp. K.
ul. Nehringa 75
71-836 Szczecin, POLAND

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze zastosowano wszystkie przepisy
dotyczace oceny i weryfikacji stato$ci proceséw opisane w zatgczniku
ZA normy zharmonizowanej

EN 1090-1:2012

zgodnie z systemem 2+ oraz, ze Zaktadowa Kontrola Produkgji
spetnia wszystkie okreslone w niej wymagania.

03.12.2014

27.11.2021

Niniejszy certyfikat zachowuje swojg wazno$¢, dopdki nie zmienia sie
okreslone w zharmonizowanej normie metody badan i/lub wymagania
zaktadowej kontroli produkcji do oceny deklarowanych wtasciwoéci
uzytkowych oraz nie ulegng istotnej zmianie produkt i warunki
produkcyjne w zaktadzie.

Patrz na odwrocie
Powigzany certyfikat spawalniczy:
1090-2.0045.TUVTH.2018.01

Erfurt / 16.02.2019

Kierownik / wn
Jednostki Certyfikujave

(nazwisko, podpis, pieczatka)

THURINGEN
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Technischer Uberwachungsverein Thiiringen e.V.
Melchendorfer StralRe 64, 99096 Erfurt, Telefon: 03 61/42 83-0, Fax: 03 61/ 42 83 242

Jednostka notyfikowana nr 0090
Certyfikat spawalniczy

1090-2.0045.TUVTH.2018.01

Zgodnie z EN 1090-1, tabela B.1, niniejszym deklaruje sie, ze:

niniejszy certyfikat spawalniczy obowigzuje w zakresie CPR w potgczeniu z certyfikatem
WE nr 0090-CPR-1090-1.0045.TUVTH.2018.01

Producent:
(Producent lub petnomocnik)

Zaktad producenta:
(Zaktady produkcyjne producenta)

Specyfikacja techniczna:
Klasa wykonania:

Procesy spawalnicze:
(Numer referencyjny zgodnie z DIN EN ISO 4063)

Materiaty podstawowe:
(klasa wytrzymatosci / specyfikacja techniczna)

Odpowiedzialna osoba ds. nadzoru
spawalniczego:
(tytut, imie, nazwisko, data urodzenia, kwalifikacje)

Zastepca:
(tytut, imie, nazwisko, data urodzenia, kwalifikacje)

Potwierdzenie:

Poczatek okresu waznosci:
(data wystawienia)

Nastepny audyt nadzorczy:

Okres waznosci:

Uwagi:

Miejscowos¢ / data

Schweilzertifikat_DIN_EN_1090_2_18045_TUV_TH_2018 (3

THURINGEN

JW Steel Construction Sp. z 0.0., Sp. K.
ul. Nehringa 75
71-836 Szczecin, POLAND

JW Steel Construction Sp. z o.0., Sp. K.
ul. Nehringa 75
71-836 Szczecin, POLAND

EN 1090-2:2008+A1:2011
do klasy EXC 3 zgodnie z DIN EN 1090-2

111 — reczne spawanie tukowe elektrodg otulong

121 — spawanie tukiem krytym drutem elektrodowym litym

135 — spawanie tukowe drutem elektrodowym litym w ostonie
gazu aktywnego

136 - spawanie tukowe drutem elektrodowym proszkowym
o rdzeniu topnikowym w ostonie gazu aktywnego

138 - spawanie tukowe drutem elektrodowym proszkowym
o rdzeniu metalicznym w ostonie gazu aktywnego

141 - spawanie tukowe elektrodg wolframowsg w ostonie gazu
obojetnego z dodatkiem drutu/preta litego

Grupa 1.1, 1.2, 2.1, 3.1, 8.1, 8.2, 10.1 zgodnie z CEN ISO/TR
15608 i DIN EN 1090-2, tabela 2, 3 i 4;

Agnieszka Poptawska, 07.07.1990, IWE

Michat Kleban, 16.03.1989, IWE

W oparciu o przepisy powyzszej specyfikacji technicznej
spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace spawania.

03.12.2014

27.11.2021

Niniejszy certyfikat zachowuje swojg waznoé¢, dopoki nie
zmienig si¢ przepisy okreslone w specyfikacji technicznej w
powigzaniu z EN 1090-1 i nie ulegng istotnej zmianie warunki
produkcji w zaktadzie oraz zaktadowa kontrola produkgji.

Patrz na odwrocie

ToVE

Certyfikujacej
(nazwisko, podpis, pieczatka)

rev.05.18



